


QU’EST CE QUE 
L’ECFANGRID ?1

ECFanGrid : Notre solution de modernisation de centrale 
de traitement d’air par Rosenberg

EC     +         FAN     +      GRID

               Moteur Rosenberg              Ventilateur         Mur

Le but d’un ECFanGrid consiste à moderniser vos centrales de traitement d’air 
existantes, en rénovant le ou les ventilateurs déjà en place
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Découvrez nos différentes réalisations avec nos ECFanGrid

Retour en images sur quelques rénovations de CTA effectuées par Rosenberg 
France sur le marché français. Nos ECFanGrid répondent aux besoins d’une 
multitude de secteurs d’activité, et s’adaptent parfaitement aux contraintes 

techniques de nos clients.
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Modernisation d’une CTA dans le secteur agro-alimentaire 

Problématique principale du client : 
- Recherche de sécurisation de ses lignes de production !

Caractéristiques de la solution installée : 	

- 25 000 m3/h (83% de la vitesse max. – 17% de réserve pour augmenter le débit jusqu’à 
+30.000 m3/h si nécessaire).

- Configuration d’agencement en 4×2 – slot équipé : x5 roues libre diamètre Ø400 – Turbine 
en polyamide noir (PA66) & Polypropylène (PP) stabilisé aux UV et renforcé en fibre de 
verre.

Facteurs de réussite : 

Ajout de redondance pour sécuriser le système

Optimisation énergétique de la centrale 
 
Réduction des couts et du temps de maintenance

Réduction de l’encombrement dans le caisson
< 59% d’économie d’énergie 
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Rénovation d'une centrale de production 

Problématique principale du client : 
- Recherche de gains énergétique et de redondance !
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Caractéristiques de la solution installée : 	

- Ventilateur poulie-courroie de puissance 37 kW (20.000 m3/h – 1100 Pascal) 
dans une CTA de process

- Intégralité du matériel fourni, avec l’installation réalisée par notre partenaire 
installateur

< 70% d’économie d’énergie Facteurs de réussite : 

Grâce à l’ECFanGrid, la puissance absorbée réduite à 11 kW en conservant les 
mêmes performances
  
L’installation a été réalisée en 1.5 jours – au bout d’un an, ce sera plus de 2.7 
t/an de C02 évité, une réduction de la consommation de plus de 13.000€/an

Ajout de la redondance pour sécuriser le système
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Trois centrales de conditionnement rénovées

Problématique principale du client : 
- Recherche de gains énergétique et de redondance !
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Caractéristiques de la solution installée : 	

- Intervention et installation réalisée par MCI SAS

- Remplacement de ventilateurs poulie-courroie (50.000 / 32.000 m3/h – 833 
Pascal) de puissance absorbée 28 kW

 10 000€/an d’économie 
d’énergie réalisée par CTA >

Facteurs de réussite : 

 Grâce au design de notre ECFanGrid : x5 moto-turbines Ø500 en EC – La 
puissance absorbée a pu être réduite de plus de 10 kW en conservant les 
mêmes performances.
 
Avec l’ajout d’une régulation et réduit de nuit, c’est plus de 10.000€/an 
d’économie d’énergie par centrales, et 1.5 t/an de C02 par CTA évité.
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Rénovation d'une CTA dans le domaine du tertiaire44

Caractéristiques de la solution installée : 	

- 18.000 m3/h (75% de la vitesse max. – 25% de réserve pour 
augmenter le débit jusqu’à +25.000 m3/h si nécessaire).

- Configuration d’agencement en 2×2 – slot équipé de 4 
roues libres de diamètre Ø355 avec turbine en aluminium.

48% d’économie d’énergie >

Facteurs de réussite : 

 Le client à désormais de la redondance ! Cela se traduit par le fait que si un ventilateur 
dans l’agencement tombe en panne, les 3 moto-turbines restantes sur les 4 initiales 
peuvent fournir les 18.000 m3/h.

Réduction considérable la consommation énergétique de 48% en conservant les 
mêmes performances.

Problématique principale du client : 
- Recherche de sécurisation de ses lignes de production !
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Trois CTA desservants des salles blanches

Problématique principale du client : 
- Sécuriser les centrales de production classifiées comme critique en 

supprimant l’ancienne unité de ventilation !
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Caractéristiques de la solution installée : 	

- Configuration ECFanGrid de x6 moto-turbines diamètre Ø315 – Turbine en 
Aluminium
-   Fourniture une solution clé en main : Ventilateurs – tôleries d’adaptation 
(renforts, panneaux…), kit d’installation, armoire électrique : fabrication 
internalisée à Rosenberg. 

Facteurs de réussite : 

Réduction des émissions de CO2

Réduction des coûts de maintenance 

Sécurisation de l’ensemble de la production !
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Modernisation d'une CTA dans le secteur automobile66

Caractéristiques de la solution installée : 	

- Agencement de 2 roues-libres par mur, fournissant un débit 
de +55.000 m3/h par rétrofit.

- Fourniture d’un kit complet comprenant, toute la tôlerie 
d’adaptation pour former un mur hermétique, les manchettes, 
plots + socles et kits d’installation.

Facteurs de réussite : 

 Le client possède désormais une mini-redondance ! Si un ventilateur 
dans l’agencement venait à tomber en panne, le ventilateur restant 

pourrait fournir 35.000 m3/h ! 

Réduction de la consommation d’énergie de plus de 48% sur cette 
application en conservant les mêmes performances

Problématique principale du client : 
- Recherche de gains énergétique !
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Installation d'un mur de ventilateurs dans une industrie micro-éléctronique

Problématique principale du client : 
-  Recherche de gains énergétique tout en gardant ces performances !
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Caractéristiques de la solution installée : 	

- 45.000 m3/h – 937 Pascals – (plage de régulation de 0 à +60.000 m3/h dans 
le cadre d’une régulation en pression constante).

- Configuration d’agencement en 2×2 – slot équipé : x4 roues libre diamètre 
Ø560 – Turbine en acier peint.

Facteurs de réussite : 

Réduction de la consommation d’énergie de plus de 47% en conservant 
les mêmes performances

Système plus résiliant avec désormais de la redondance 

On peut modifier la dernière phrase en mettant «  Configuration de x4 
roues libres diamètre Ø560 » 
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Deux CTA modernisées en soufflage et en reprise : 4 murs mis en place88
Caractéristiques de la solution installée : 	

Facteurs de réussite : 

 Economies d’énergie de plus 18% sur la reprise, et 62.4% pour le 
soufflage, en conservant les mêmes débits/pressions

  4 moto-turbines (soufflage) et 3 moto-turbines (reprise) de diamètre 
Ø355, le client possède désormais de la redondance

Problématique principale du client : 
- Recherche d’optimisation énergétique, d’ajout de redondance et de réduction 

des émissions de CO2 sur site. !

4500€/an d’économie d’énergie >
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Projet Retrofit: motorisation asynchrone

Problématique principale du client : 
-  Recherche d’une solution fiable et économe en énergie pour rénover l’ensemble de ses 

centrales. Réalisation d’un premier test avant le déploiement totale de la solution sur 
l’ensemble des CTA.
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Caractéristiques de la solution installée : 	

- Agencement de 1x roue-libre fournissant un débit de +38.000 m3/h ~ 1100 
Statique

< +31% d’économie d’énergie

Facteurs de réussite : 

Fourniture d’un kit de rénovation complet (tôles, manchettes, 
plots & socles) 

L’installation de ce mur à permis la réduction de +31% de la 
consommation énergétique 
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Contactez nous 

10 Avenue ZAC de Chassagne
69360 Ternay
04 72 24 60 24
commercial4@rosenberg-france.fr


